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EPS and more ...

terrapor® 3 wird fUr Blockproduktion von PS 30 d.h.
Warmedammung unter Belastung und EPS-Formteile hoher
Dichte, im Speziellen Perimeterplatten mit verringerter
Wasseraufnahme verwendet.

terrapor® 3 ist mit einem polymeren Flammschutz
ausgerUstet undist nach DIN 4102/B1und EN 13501-1 Klasse
E zertifiziert.

Empfohlener Dichtebereich: 20 - 40 kg/m®
Granulatform: kugelférmig
Typische KorngroBe: 0,6-11mm
(> 95 Gew. %)
Pentangehalt (bei der Abfullung): >5,7 Gew. %
Wassergehalt (bei der Abfullung): <0,4 Gew. %
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terrapor® 3 wird in Oktabins (Hohe max. 192 cm) auf Paletten
(114 x 14 cm) mit jeweils 1150 kg (netto) geliefert.

Die Verpackung soll vor Witterungseinflussen und Néasse
geschutzt werden.

Die Stapelung von Oktabin-Behéltern in mehrals einer Lage
wird grundsatzlich nicht empfohlen. Im Falle einer Stapelung
unter kontrollierten Bedingungen, sind die Informationen
im Dokument ,Anweisung zum Stapeln von sunpor-
Oktabins” zu beachten.

Um die gewlnschten Eigenschaften von terrapor® 3 zu
erhalten, sollte der Rohstoff unterhalb 20 °C gelagert und
innerhalb von einem Monat verarbeitet werden.

Bitte beachten: Dieses technische Merkblatt spiegelt unsere derzeitigen Kenntnisse wider. Die Eignung fir

konkrete Verwendungszwecke ist vom Verarbeiter technisch und rechtlich zu priifen. Technische Anderungen

vorbehalten.

Vorschaumen:
Mitdiskontinuierlicharbeitenden,demStandderTechnik
entsprechenden Vorschdumanlagen kann terrapor® 3
auf Dichten von etwa 18 kg/m?® vorgeschdumt werden.
terrapor® 3 ist antistatisch behandelt, um elektro-
statische Aufladung beim Transport zu vermeiden.
Zwischenlagerung:

Die Zwischenlagerzeit sollte zwischen10 und 48 Stunden
liegen. Bei hoheren Dichten ist die Verarbeitung auch in
einem groBeren Zeitraum moglich.

Ausschaumen:

terrapor® 3 kann auf handelsiblichen Blockformen
und Formteilautomaten verarbeitet werden. Formteile
kénnen in einem sehr breiten Verarbeitungsbereich
hergestellt werden und je nach Anwendung kann die
Verschweifung bzw. Oberflachenbeschaffenheit durch
die Bedampfung und der Fullspalt optimiert werden.
Gute Formfullung erreicht man ab etwa 8 mm
Wandstarke.
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UN-Nummer:
Bezeichnung:
Polymer-Kugelchen

Klasse: 9

Verpackungsgruppe: |ll ADR

Bei der Lagerung und Verarbeitung von terrapor® 3 konnen
zundfahige Pentan-Luftgemische entstehen.

Aus diesem Grund ist fUr ausreichende Beluftung zu sorgen
(UEG 1,3 Vol.% Pentan).

Da das Treibmittel Pentan relativ langsam aus den Blocken
entweicht, muss auch beim Schneiden frischer Blocke mit
einem zUndfahigen Pentan-Luftgemisch gerechnet werden.
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