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suncolor® micro ist ein massegefarbtes expandierbares
Polystyrolgranulat (EPS), welches zu farbigen Schaumstoff-
Formteilen mit einer Dichte oberhalb 20 kg/m?® verarbeitet
werden kann und durch ein Extrusionsverfahren hergestellt
wird.

Empfohlener Dichtebereich: 20 -100 kg/m?

Granulatform: kugelférmig

Typische KorngroBe: 0,6-1,2mm
Pentangehalt (bei der Abflllung): >4,5Gew. %
Wassergehalt (bei der Abfullung): <0,3 Gew. %

blau (Type 741u)
hellblau (Type 741Au)
gelb (Type 742u)
grin (Type 743u)
silbergrau (Type 744Au)
braun (Type 745u)
olivgriin (Type 746u)
anthrazit (Type 748u)
Geringe Farbschwankungen zwischen einzelnen
Chargen koénnen nicht ausgeschlossen werden. Die
Rohdichte

Schaumstoffs ab, daher sind Farbschwankungen durch

Farbwahrnehmung hangt von der des
Rohdichteunterschiede im Schaumstoff moglich.

Durch die Wirkung von UV-Strahlung kann es bei einzelnen
Farben zum Ausbleichen der Formteile kommen. Die
Eignung fur bestimmte Anwendungszwecke muss vom

Verarbeiter gepruft werden.

suncolor® micro wird in Papp-Oktabins (Hohe max. 192 cm)
auf Paletten (114 x 114 cm) mit jeweils 1150 kg (netto) oder in
Stahlfassern mit 125 kg (netto) geliefert. Die Verpackung soll
vor Witterungseinflissen und Nasse geschutzt werden.

Die Stapelung von Oktabin-Behaltern in mehrals einer Lage
wird grundsatzlich nicht empfohlen. Im Falle einer Stapelung
unter kontrollierten Bedingungen, sind die Informationen
im Dokument ,Anweisung zum Stapeln von sunpor-
Oktabins” zu beachten.

Um die gewlnschten Eigenschaften von suncolor® micro
zuerhalten, sollte der Rohstoff unterhalb 20 °C gelagert und

innerhalb von einem Monat verarbeitet werden.

Vorschaumen:

Mit diskontinuierlich arbeitenden, dem Stand der
Technik entsprechenden Vorschdumanlagen kann
suncolor® micro auf Dichten im Bereich von 20 - 100
kg/m?®vorgeschaumt werden.

Dabei ist zu beachten, dass nach jedem Schaumzyklus
das aufgeschaumte Material vollstandig aus dem Vor-
schaumer ausgeblasen wird, da die zuruckbleibenden
Perlen durch mehrmaliges Schaumen leichter und
damit heller werden und zu einer ungleichmafigeren
Farbverteilung im Formteil fihren kann.
Zwischenlagerung:

Die Zwischenlagerzeit sollte mindestens 24h betragen.
Dichten
problemlos verlangert werden.

Bei hohen kann die Zwischenlagerzeit
Ausschaumen:

suncolor® micro kann auf handelstblichen Formteil-
automaten verarbeitet werden.

nicht

erforderlich. Die Schaumdruckabbauzeit sollte im

Spezielle Bedampfungseinstellungen sind
Vergleich zu anderen EPS-Typen erhoht werden, um
ein Nachblahen des Formteils zu verhindern.

Dichten von 20 kg/m® sollten nicht unterschritten
werden, da sonst Schwierigkeiten beim Ausschaumen
entstehen konnen (Einfallen der Formteile, schlechte

Entformbarkeit, ungentigende Schaumstoffqualitat).



Lebensmittelverpackungen:

suncolor® micro wird aus Polystyrol und Additiven
hergestellt, die nach europaischen Bestimmungen fur die
Produktion von Lebensmittelverpackungen geeignet sind.
Die Prufung der Eignung des Packmittels fur das
Lebensmittel obliegt dem Verwender.

Transport:
UN-Nummer: 2211
Bezeichnung: Schaumbare
Polymer-Kugelchen
Klasse: 9

Verpackungsgruppe: |ll ADR

Sicherheitshinweise:

Bei der Lagerung und Verarbeitung von suncolor® micro
konnen zundfahige Pentan-Luftgemische entstehen. Aus
diesem Grund ist fur ausreichende Bellftung zu sorgen
(UEG 1,3 Vol.% Pentan).

DadasTreibmittel Pentanrelativlangsam aus den Formteilen
entweicht, muss auch beim Schneiden frischer Formteilen
mit einem zUndfdhigen Pentan-Luftgemisch gerechnet
werden.

Weiters mussen alle erdenklichen Zindquellen ferngehalten
und das Entstehen von elektrischer Aufladung verhindert

werden.
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Bitte beachten: Dieses technische Merkblatt spiegelt unsere derzeitigen Kenntnisse wider. Die Eignung fur

konkrete Verwendungszwecke ist vom Verarbeiter technisch und rechtlich zu priifen. Technische Anderungen

vorbehalten.
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